Industritekniska programmet

www.skolverket.se
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Program

13.00-16.00

Presentation, bildspel, kortare fragor
Benstrackare

Fragor och samtal om IN & Gy2011
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Arbetsprocessen

Programarbetsgrupp IN

Eva-Marie Fahlander Skrivare / samordnare

Anders Eriksson Expert
Erica Olofsson Expert
Goran Larsson Expert
Anna Ullenius Expert
Gunnar Eriksson Expert
Anders Fardeman Programansvarig , Skolverket

17 referenspersoner (speciella utskick)

12 referensskolor (speciella utskick)
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Arbetsprocessen

2009

3 moten

2010

6 moten

2011
3 feb

6 moten

i

Referensgrupp Branscher IN

Stefan Sjoquist
Josefine Larsson
Henrik Smedmark
Jan Olsson

Lars Johansson
Karin Thapper

Kai Marklin
Ingemar Andréason
Hans Johansson
Bertil Elvin

Thomas Petersson

IF Metall

IF Metall

Tra- och mobelindustriforbundet
Industriarbetsgivarna
Svetskommissionen
Teknikforetagen

Sveriges Stenindustriforbund
UTEK (Underhallsbranschen)
Grafiska Yrkesnamnden
Livsmedelsindustrin

Skarteknikcentrum

Skolverket



NYTT program

Industriprogrammet forsvinner
Industritekniska programmet ett nytt program

- industriTEKNISKA - inte bara imagefraga

Bakomliggande propositionen:
Hogre krav och kvalitet i Symnasieskolan

 Mycket stor inriktning mot branschernas behov
av kvalificerade industriarbetare
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Industritekniska programmet
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Examensmal

kunskaper inom industriell teknik och industriteknisk produktion.

formaga att anvanda utrustning, bearbeta material, hantera industritekniska
processer samt arbeta med kvalitetssakring for saval produktion som fardig
produkt.

kunskaper om helheten i den industriella verksamheten for att gora det mojligt
for dem att delta saval i produkt- och produktionsplanering som i sjalva
produktionen.

kunskaper om sammanhangen i produktionsleden, produktionsutrustningens
funktion, anvandning och skotsel samt hur produktionen och tekniken paverkar
manniskor och miljo.

kunskaper om arbetets organisation, produktionsekonomi, resursanvandning
samt systematiskt arbetsmiljoarbete.
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Examensmal

kunskaper om betydelsen av att i sitt arbete folja regler och arbeta kvalitets- och
sakerhetsmedvetet.

kunskaper om hur en idé utvecklas till fardig produkt samt om produktens funktion och
utveckling till dess den forstors eller atervinns.

insikter om sina och foretagens mojligheter att genom val av material, metod och teknik
paverka forbrukningen av bade ravaror och energi.

ska aterspegla arbetslivet ur ett nationellt och internationellt perspektiv... efter regionala
behov.

overvaga eget foretagande som alternativ till anstallning.

forbereda eleverna for fortsatt larande i yrkeslivet.

utveckla elevernas formaga till problemlosning och stimulera dem att upptacka innovativa
moijligheter for att skapa och mota forandringar.
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Examensmal

reflektera kring erfarenheter och resultat ska eleverna utveckla formagan att
planera, genomfora, dokumentera, utvardera och utveckla arbetet.

utvecklar kommunikationsformaga och forstaelse av vad samverkan betyder for
produktionen.

Utveckla formagan att ta initiativ, vara lyhord, arbeta sjalvstandigt och kunna
anvanda yrkets facksprak.

ge eleverna mojligheter till fordjupade studier i engelska.

Arbetsplatsforlagt larande

Examensmalet galler for bade skolforlagd utbildning och larlingsutbildning.
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Examensmal

- Genomsyra hela utbildningen
- Alla amnen samverkar

» Infargning

- Val samarbetat arbetslag

- Lokala programradet

- APL-platser

- Handledarkunskap

e s P s



Programstru

kturen

Gymnasie- Program-
gemensamima gemensamima Prugram—
amnen karaktdarsamnen Inriktningar fordjupningar
600 p 400 p - 800 - 900 p
Industritekniska Driftsakerhet Automationsteknik
Engelska [FrE==EER och Allmin autamationsteknik 100
Engelska 5 100 Industritekiniska Q@8 underhéllsteknik 400 p || rndustrizutomation 100
. - processaer
Historia L - - e Avhjsilpande och
Historia 1al 50 H?nn-lskan. ' |ndus-t|1n 3:;;5;;5'*1&': och firebwggande underhdll 100
Idrott och hilsa etroiislem § Tchsai 8 Robotteknik 100
o 100 || Avhjglpande undarhall 1 100 Bild
. = 8 AP .
Ildrott weln [nellsa @l Produl:ionskunskap Underhall — drifesikerhet 100 B0 ek @ - -
) 0 . ild ach form 1a
B Produktionskunskap Underhill — elteknik 100 _
Matematik 1 100 u Bild ach form 1a2 50
M ik 1 100 Underhall - lager ach X
aternatik 1a Produktionsubustning smidrteknik 100 || Bild ach form 1k 100
Naturkunskap Froduktionsutrustning Farmi 100
Maturkunskap 1 100 || Processteknik 400 p || giologi
1al 50 . .
Bial 1 100
Religionskunskap Industritekniska processer fofegt
. . Bioteknik 100
Religionskunskap Industritekniska » .
1 S50 processar 2 100 || Byag och anliggning
Samhaillskunskap Produktionskunskap Bygg och anliggning 1 200
Samhillzkunskap Produktionzkunskap 2 100 || Byag och anldggning 2 200
1al 50 Produktionsutrustning Cad
Swenska Praduktiansutrustning 2 100 || Cad 1 =0
Swenska 1 100 Praduktiansutrustning = 100 ([ Cad 2 =0
- Eller - Datorstyrd produlcton
Swenska som PI‘Ddl.I_kt D':h_ Cad/Cam 100
andraspril maskinteknik 300 p Cratarstyrd produktion 1 100
Suenska som = Datorstyrd produktion 2 100
[ 100 Datorstyrd produkton yrd p .
Cratorstyrd produktion 1 100 || Datarstyrd produktion 3 100
Produktionsutrustning Cratarstyrd produktion 4 100
Produktionsutrustning 2 100 || Datorstyrd produktion 5 100
Produlstutveckling Datorstyrd produktion & 100
Produktutveckling 1 100 || ator- och
kommunikationsteknik
Svetsteknik 400 p || Datorteknik 12 100
Datorteknik 1b 100
Produktutveckling . .
X Drator- och nitverksteknik 100
Produktutveckling 1 100 ——
_ p igita
B komrunikationsteknik 100
Swets grund 100 || 10 duseriell
Kilsuats 1 100 (| informationsteknik 100
Tillverkningsunderag Design
Tillverkningsunderlag 1 100 || Design 1 100
Cesign 2 100
Ceszignmodeller 100

Driftsakerhet och underhill

Individuellt
val

200 p

Gymnasie- Exempel pa
arbete yrkesutgangar
100 p -
Gymnasiearbete Autamationsmekaniker

IN

100

CMC-operatir metall
CHC-operatidr tri
Fjutare
Industrilackerare
Internationell suetsare

Laboratorietekniker
inom kemisk industri

Maskinoperatir
Mazkinsnickare 1
Mazkinsnickare 2
Crginalare
Processoperatior
Froduktionstekniker
Reprooperatdr
Servicemekaniker
Stentekniker
Swvetsare
Siguerksoperatir
Tryckare
Underhillsmekaniker
“erkstadzsnickare
Werktygsmakare



Inriktningar och profiler

"Bransch” Nationella inriktningar J| Nationella profiler  Lokal anpassning
o Glas, Tré Sten Rekrytering
juteri . .
Glas Produkt och maskinteknik Polymerer, Tryckeri
Industrilack Verkstad, Textil Reglonala behov
Livsmedel
S Sammanfogning PR o image
papper -
Petrokemisk Svetsteknik
Skog
Sten :
Stal o metall InQUStr'laCk
Svets _ Livsmedel
Textil o Processteknik Massa o papper
konfektion Petrokemisk Utgangar
Tryckeri Stal o metall
Tra o mobel
Underhall
Verkstad Driftsakerhet & Underhall Hydraulik o Pneumatik
Mekatronik
Transmissioner o uppriktning

i e Statlig reglering Programrad Skotverket



Generellt skrivna amnesplaner

"Enligt min bedomning bor Skolverket i sitt kommande arbete med karaktarsamnen
och kurser konstruera dessa pa ett sadant satt att de inte hanvisar till nagot
speciellt material, nagon speciell teknik eller bransch. Industriomradet ar sa
diversifierat...” (Anita Ferm)

Staten Branschen

Plast Ram ‘(fo\\
\ \(\(\0

Textil

TN 144 H 35




Generellt skrivna amnesplaner

Generella Staten Programraden
Programamnen| reglerar rekommenderar

Amne Kurser Profilerat innehall Regionalt anpassat
) innehall
Overgripande Centralt Specificerat innehall _
syfte och mal  innehall och relaterat till Anpassat till
Kurser kunskapskrav - nationella profilen regionala

- objekt- och metoder | Industrin
Avobjektifierat * certifieringskrav

Generellt skrivna kurser
Inget behov av lokala kurser

™ R S R T




Gymnasiegemensamma amnen IN

Last

Gymnasiegemensamma

amnen 600 poang 3{ 3¢
2a/
Engelska Matematik I
Engelska 5 100 Matematik 1a 100
Historia Naturkunskap Samhallskunskap
Historia 1a:1 50 Naturkunskap 1a:1 50 Samhallskunskap 1a:1 50
Idrott och halsa Religionskunskap Svenska
Idrott och halsa 1 100 Religionskunskap 50 Svenska 1 100
7 N OBS Strukturen for matematik
i ar andrad enligt ovanstaende Skolverket



Amnen skrivha av IN

Sammanfognhingsteknik 8 kurser (800 p)
Datorstyrd produktion 7 kurser (700 p)
Grafisk produktion 4 (400 p)

Industritekniska processer 5 kurser (600 p
Produktionskunskap 2 kurser (200 p)
Produktionsutrustning 6 kurser (550 p)
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Amnen skrivha av IN

Manniskan i industrin 2 kurser (200 p)
Tillverkningsunderlag 2 kurser (200 p)
Materialkunskap 2 kurser (200 p)
Produktutveckling 2 kurser (200 p)
Driftsdkerhet och underhall 13 kurser (1300 p)
Profilfordjupning Kurserna 2 (100p)
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Programgemensamma amnen IN

Last

Programgemensamma
kurser 400 poang

Manniskan i industrin 1
Industritekniska processer 1
Produktionsutrustning 1
Produktionskunskap 1
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Programgemensamma amnen IN

Varfor ar dessa kurser
programgemensamma ??

Minsta gemensam industrinamnare
Baskunskap for alla industri

- Manniskor i samverkan

+ Anvandning av Utrustning
- Processer (utrustning i samverkan)

- Nagon form av produktion
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Inriktningsgemensamma amnen IN

Last

Driftsdkerhet och underhallsteknik 400 p
Underhall avhjalpande 1

Underhall Driftsakerhet

Underhall Elteknik

Underhall Lager och smorjteknik

Processteknik 400 p
Industritekniska processer 2
Produktionskunskap 2
Produktionsutrustning 2
Produktionsutrustning 3

i

Produkt och maskinteknik 300p
Datorstyrd produktion 1
Produktutveckling 1
Produktionsutrustning 2

Svetsteknik 400 p
Produktutveckling 1
Svets grund

Kalsvets 1
Tillverkningsunderlag 1

Skolverket



Programfordjupning och

Individuellt val

Oppet

Programfordjupning kurser 800 poang
« 150 kurser att valja pa for IN
 Huvudmannen bestammer

* Kurspaket eller kurser

Individuellt val 200 poang
 Estetiska kurser

* Idrott o halsa 2

- Sv2 -3,En 6

« Skolans egnha erbjudanden
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Programfordjupning och

individuellt val

Fordjupningskurser

150 kurser
Men bara
dessa
Huvudmannen

bestammer kurspaket

Utgangar
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EXEMPEL pa fordjupningspaket

CNC-operator metall
Cad 1

Cad 2

Mat- och styrteknik
Datorstyrd produktion 2
Datorstyrd produktion 3
Datorstyrd produktion 4
Datorstyrd produktion 5
Materialkunskap 1
Robotteknik 100*
Tillverkningsunderlag 1

i

Maskinsnickare
Materialkunskap 1
Materialkunskap 2
Verktygskunskap
Produktionsutrustning 3
Produktionsutrustning 4
Tillverkningsunderlag 1
Entreprenorskap

Design 1
Produktutveckling 2

*) ...bygger pa...

Tryckare

Grafisk produktion 1
Grafisk produktion 2
Grafisk produktion 3
Grafisk produktion 4
Grafisk kommunikation 1
Grafisk kommunikation 2
Fotografisk bild 1
Underhall driftsakerhet
Engelska 6

Skolverket



Arbetsliv - skola

Ska finnas:

Lokala programrad

Nationella programrad
Nomineras av naringslivet
Utsedda av Skolverket
Personliga mandat
Rad och Stod at Skolverket

APL minst 15 veckor
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EXEMPEL pa utgangar

Utgangar

Automationsmekaniker Originalare
CNC-operator metall Processoperator
CNC-operator tra Produktionstekniker
Gjutare Reprooperator
Industrilackerare Servicemekaniker
Internationell svetsare Stentekniker
Laboratorietekniker inom Svetsare

kemisk industri Sagverksoperator
Maskinoperator Tryckare
Maskinsnickare 1 Underhallsmekaniker
Maskinsnickare 2 Verkstadssnickare
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Gymnasiearbetet

Gymnasiearbetet ska visa att eleven
ar forberedd for det yrkesomrade som
galler for den valda yrkesutgangen.
Det ska prova elevens formaga att
utfora vanligt forekommande
arbetsuppgifter inom yrkesomradet.
Gymnasiearbetet ska utforas pa ett
sadant satt att eleven planerar,
genomfor och utvarderar sin uppgift.
Det ska innefatta alla steg fran idé till
fardig produkt.
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Examination och bedomning

- 2 500 poang
- 2 250 godkanda poang
- Godkanda betyg i

« Svenska/ svenska som andrasprak - 1
* Engelska - 1

 Matematik - 1

« Godkant betyg pa gymnasiearbetet

- Godkanda betyg pa kurser inom de
programgemensamma amnena med
400 poang
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Examination och bedomning

Nationella prov
Yrkesprovbanken
Stodmaterial bedomning (Skv)
Likartad struktur pa kunskapskraven
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Skelett kunskapskraven IN

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare i kursen
forekommande arbetsuppgifter i enlighet med gallande sakerhetsforeskrifter
samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet har
tillfredsstallande overensstammelse med givna kvalitetskrav.

Eleven foljer given instruktion och information samt planerar och organiserar arbetet
I samrad med handledare. Vidare valjer eleven i samrad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for uppgiften med
hansyn till arbetsbeskrivningar och ritningar. Eleven hanterar material,
utrustning, verktyg och maskiner med tillfredsstallande handlag och haller god
ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett, for sig sjalv
och andra, sakert satt samt foljer lagar och andra bestammelser om
arbetsmiljo, halsa och hallbar utveckling. Under arbetet upptacker eleven
eventuella problem som uppkommer och I6ser dem i samrad med handledare.

Eleven beskriver oversiktligt det material, den teknik, de metoder och de verktyg
som kravs for arbetsuppgiften samt forklarar oversiktligt for hur dessa paverkar
arbetsprocess, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor oversiktligt for
arbetsprocess, resultat, eventuella avvikelser fran specifikation samt egen
arbetsinsats. Dessutom utvarderar eleven sitt arbete och resultat med enkla
omdomen.

Eleven samarbetar med andra och belyser aversiktligt betydelsen av samarbete.
Eleven anvander med viss sakerhet korrekt facksprak. Nar arbetsuppgiften ar
utford gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocess och resultat.
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"Yrkeskunskaper” provbanken

i

1. Kompetens att hantera information

2. Kompetens att handla sprikligt och
kormrmunikativt

3. Kompetens att [6sa problermn och att
planera och organisera uppaifter

4, Kompetens att genomfira uppaifter
och ldsa praktiska problem

5. Kompetens att samarbeta

6. Kompetens att anvanda utrustning
7. Kvalitetsmedvetenhet

8, Ett estetiskt forhaliningssatt

9, Ett etiskt farhalningssatt

10, Utvecklingsriktning

Mindre val My clket val

Skolverket



Behorigheter

i

Yrkesprogram ger INTE grundlaggande
behorighet for hogskola

Yrkesexamen + Sv 2, Sv 3 och Eng 6 ger
grundlaggande behorighet for hogskola

Eleven har ratt att lasa in 300 p
behorighetsgivande amnen

Eleven KAN, efter rektorsbeslut, lasa utokad
studiekurs med valfria amnen

Samtliga inriktningar KAN leda till fortsatta
studier pa yrkeshogskola.

Skolverket



Programnamn

Industritekniska programmet
Inriktning Produkt och maskinteknik

Examen NQF & EQF => Europeiska system

Tratekniska rammet
Inriktn#m® mobel

Profiler: Trateknisk utbildning, maskinsnickare,
mobelindustri...

Betygskompletterande dokument
Europass 2012
e\

i Skolverket



Gymnasial larlingsutbildning

« Ger yrkesexamen

« Samma behorighetsregler och
examensmal

* Nationella kursplaner

+ Minst halva utbildningen pa arbetsplats |

 Ratt att fullfolja utbildning
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Amnes exempel

Produktionsutrustning

Mal
Formaga att planera, organisera och utféra arbete med manuell och
automatiserad produktionsutrustning och kringutrustning enligt gallande
sakerhetsforeskrifter.
Formaga att hantera for yrkesomradet relevant data och datorutrustning.
Formaga utfora funktionskontroll, matningar, berakningar och felsdkning av
produktionsutrustning och kringutrustning.

Centralt innehall (kurs 1)

- Enklare hantering och vard av enklare produktionsutrustning och kringutrustning till exempel

verktyg, maskiner, produktionsmoduler och styrteknisk utrustning enligt gallande sakerhetsforeskrifter.

+ Funktion och konstruktion hos enklare produktionsutrustning och kringutrustning till exempel verktyg,

maskiner, produktionsmoduler och styrteknisk utrustning.

- Dagligt underhall av produktions- och kringutrustning.
- Bankarbete och enklare arbete inom skarande bearbetning till exempel sammanfogning av enkel

platprodukt, anvandning av matdon, lasning och tydning av enkla ritningar, heta arbeten.

- Relevanta matningar till exempel dimensioner, koncentrationer och toleranser i samband med anvandandet

av utrustning.
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Regeringens strategi for

entreprenorskap

Strategi for entreprenorskap

inom utbildningsomradet™
v'{_&* .
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